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WHHOBALMOHHOE AHTUAATE3UC HHOE NOKPDBITUE
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ENGINEERING [SaNu
NMNPOBJ1IEMbI
ACODOAJTIBbTOBETOHHOUV
OTPACIN

B MNOTEPHA PABOYEIO BPEMEHU

OrpoMHble 3aTPATbI Ye/IOBEKO-YACOB HA eXXeOHEBHYIO
PYYHYIO OYUCTKY Ky30BOB CAOMOCBQO/10B, BYHKEPOB
YKIQOYUKOB U KOHBEMEPHbBIX CUCTEM OT 3AQCTbIBLUErO
acoanbra.

B UCMNOJIb3OBAHUE AN3EJSIBHOIO TOINJIUBA

PaspyLllaeT 6UTYMHOE BSXKYLLEe, 3arpa3HAET NMoYBY M
HeceT NPAMYIO Yrpo3y LTPADOB M MOXAPOOMACHOCTU.

B AEQEKTbl AOPO)XXHOIO NMOJIOTHA

OCTbIBLUAS KOPKO CO CTEHOK KYy30BA OTBA/IMBAETCS
KYCKAMM, MOMOACET Mo YKIOAYUK, POPMUPYS
XONI0AHble NATHA, BYTPbl M PA3PYLLAA GPAKLMA LLEBHS.

B NMPAMDIE YBbITKH

HanunaHue cmecu 0o 10% Nose3Horo ob6bema, NoTepu
HQ OYUCTKY IONMATAMMU/KYBAAAMM, MOBPEXKAEHNE
Ky30BOB, LUTPA®bI.
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HTO TAKOE
SLIPCOAT®?

. MpuHuMn penctTBua: Slipcoat® — HOHO NNIEHKQ,
NPOOHUKAKLWAOA B MNOPbI PA3MNYHbIX MATEPUASIOB,
co3gatowas TOHKUU 3ALWMTHbIN 6apbep 7
npegoTBpALlAeT HAMMNAHKME AchabTA.

=

. Pusnueckme cBOMCTBA:
o YCTOMYMB K BbICOKMM TEMMNEPATYPAM (00 +150°C).
o DPDEKTUBEH MPU HU3KMX TeMnepaTypax (go -40°C).
o 3AWMLLAET METAJIJT OT KOPPO3UM.
o 100% OKONOrM4YHOCTDb

USDA

CERTIFIED
BIOBASED
PRODUCT
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SDKOHOMUMKA U
HOPMbI PACXOLA

Ad 4 4 4 4 A4

CBEPXHU3KUN PACXOA

[0 10 pa3 3KOHOMMYHEE AHAJIOroB - 1 rasioH (3.8 n)
NoKpbiBAeT 80-100 m?

HOPMA HA1CAMOCBAIJI
Bcero 0.7-09 n pabo4ero coctasa

MHOTOUUKITUMHOCTDb
1 HOHeceHwWe BblASPXKMBAET 3+ penca noapsaa.

PA3BABJIEHUE

KOHLUEHTPAT OOMNYyCKAET pa3BedeHe BOOOU OT
50/50 0o 25% 6e3 notepu 3dPEeKTUBHOCTH.
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NnMPMMEHEHWE
B KYSOBAX
CAMOCBAJIOB

100% cxopn ropsyero aceansta nog CobCTBEHHbIM
BeCoM 6€e3 OCTATKOA.

Ona  obpaboTKM CTAHOAAPTHOMO  CAMOCBAIA
TpebyeTtca Bcero okono 0.7 — 09 NUTPA roToBOro
cpeacTtsa

McknoyeHMe yOOapOB  KOBLUOM — OKCKOBATOPQA,
KyBO/14, M TONAT.
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NMPEOOTBPALLEHVE OEDPEKTOB
ACDOAJIbTHOIO NMOJ1IOTHA

H NMPOBJIEMA [ELWIEBbIX CMA30OK

MN36bITOK BOAb! HO [IHE KY30BA BbIMbIBAET GBUTYMHOE BSXKYyLLee
(steam stripping) 1 co3paeT XonoaHble NATHO B MOCCE CMECH.

B OEQEKTbI MOKPbLITUA

30CTbIBLIAS KOPKA CO CTEHOK Ky30BO OTBOJIMBOETCA B
YKNOOYUK KYCKOMM, OBPpa3yss CKpPbITble MyCTOTbl, 6yrpbl
apobneHune WebHs.

B PELUEHUE SLIPCOAT®

TOHKOMMIEHOYHbIA C/ION  UCK/IIOYOET HOSIMMOHME U JTYXWU,
obecrieumBas 100% MIOBHbIM CXOO ropsyen cmecu 6es
TeMNepaTypHOM cerperaymmu.

4d 4 4 4 4 4




SNENISIINE] CENTRE

DDPDPEKT SLIPCOAT®

HA OJOPO>XHDbIX
OB BbEKTAX N ABS

nonaT/KyBan4, CMbIB OU3ENEM.

BOOOM 0o 50/50).

O6opyaoBaHue | Mpo6nema HaHeceHue U pacxopn ddodeKkT
KysoBa HanunaHne cmecu, notepd PacnbineHue; 0,7-0,9 n 100% cxopn cmecu 6e3

/ +
CAMOCBANOB o6bema, NoBpeEXAEHUSA OT HO ABTO (pa3BegeHune OCTATKQ, CTOUKOCTb 3

penca, 3aWmMTa MeTanna.

CkpebkoBble
KoHBenepbl Ab3

HanunnaHue Ha uenu m
NNONATKU, CKAOYKM MYCKOBOIro
TOKQ, U3HOC NpuBoaAq.

PacnbineHne Ha Leriu,
41 HO 80-100 M2

YCTpAHEeHne CKAYKOB TOKAQ,
yOaseHne cTaporo 6uTyma,
30WUTA OT KOPPO3UMN.

HannnaHue ropayero

PacnbineHne Ha 4ynmcTtble

NcknoveHne nedekToB

BbDKUTAHUE N OHYNCTKY.

CMEHOMN.

LMHDbI 6 6
T acoanbTa, 6pAK PUHULIHOTO LWMHbI 00 YKATKU U MPU YNNOTHEHUA, BOHYCbI 30
CNoA NpU YKATKE. OCTbIBAHUM. POBHOCTb MOKPbITUA.
Meperpyxartenu PaBHOMepPHAA nogayva 6e3
" 6pyHer)[;bl KopKa HO CTeHKAX, OCTbiBWMKME | POcnblyieHNe HO CTEHKMU xono,qulfKON\Kosﬂm
KOMKW B CMECH, cerperaums. nepen cMeHou.
YKAOAYMKOB ’ P H Pen TeMNePATYPHbIX MATEH.
PyuYHO HanunaHue BaXyLero, OKYHQHME nnu YNCTbIN MHCTPYMEHT BCIO
WHCTPYMEHT noTepu BpeMeHun Ha pacnblyieHne nepepq, CMEHY, 9KOHOMMUA BPEMEHMU,

OTKA3 OT Am3esiad 1 OrH4.




KOHTAKTDI

IENGINEERING CENTRE

Pecnybnnka KasaxcTaH, +7 727 250 74 97, BH. 605
@ r. AnmaTbl, 050057 % +7 702 000 7525
QSEE 1 YM6eT6aeBa 190 +7 701 6311306

madi@engineering-centre.com

engineering-centre.com @




	2026
	SLIPCOAT
	ПРОБЛЕМЫ АСФАЛЬТОБЕТОННОЙ ОТРАСЛИ
	ПОТЕРЯ РАБОЧЕГО ВРЕМЕНИ
	ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ДИЗЕЛЬНОГО ТОПЛИВА
	ДЕФЕКТЫ ДОРОЖНОГО ПОЛОТНА
	ПРЯМЫЕ УБЫТКИ

	ЧТО ТАКОЕ
	SLIPCOAT®?
	ЭКОНОМИКА И НОРМЫ РАСХОДА
	СВЕРХНИЗКИЙ РАСХОД
	НОРМА НА 1 САМОСВАЛ
	МНОГОЦИКЛИЧНОСТЬ
	1 нанесение выдерживает 3+ рейса подряд.

	РАЗБАВЛЕНИЕ
	Концентрат допускает разведение водой от 50/50 до 25% без потери эффективности.

	ЛИКВИДАЦИЯ «МЕРТВОГО ГРУЗА»
	100% сход горячего асфальта под собственным весом без остатка.

	РАСХОД НА 1 МАШИНУ
	Для обработки стандартного самосвала требуется всего около 0.7 – 0.9 литра готового средства

	ЗАЩИТА КУЗОВА
	Исключение ударов ковшом экскаватора, кувалд и лопат.


	ПРИМЕНЕНИЕ В КУЗОВАХ САМОСВАЛОВ
	ПРЕДОТВРАЩЕНИЕ ДЕФЕКТОВ АСФАЛЬТНОГО ПОЛОТНА
	ПРОБЛЕМА ДЕШЕВЫХ СМАЗОК
	ДЕФЕКТЫ ПОКРЫТИЯ
	РЕШЕНИЕ SLIPCOAT®

	ЭФФЕКТ SLIPCOAT® НА ДОРОЖНЫХ ОБЪЕКТАХ И АБЗ

